 muTOH
XPJ-661 UF

Masaustl A2+
Led UV Yazici

CMYK (+ Beyaz ve Vernik) Led UV boyalar

Promosyon iiriinlerinden 3 boyutlu objelere kadar genis uygulama alani
Otomatik Malzeme Yiiksekligi Sensorii

%0 VOC (Civa, kursun ve sagliga zararli gaz icermeyen boyalar)

Mutoh i2 (Intelligent Interweaving) teknolojisi

“Mutoh UV LED Local Dimming Control"Teknolojisi, ayri ari kontrol edilebilen 6 bélimli

led UV lamba sayesinde, farkli vernik efektleri (mat, yari parlak, parlak) tek baskida yapilabilir.
Sezgisel OLED dokunmatik ekran

Led UV teknolojisi ile disiik enerji tiiketimi ve istya duyarli materyallere

baski yapabilme ozelligi

LED UV 48.3x59.4cm .- 1440 dpi

Teknik Ozellikleri Performans tabla/saat (yiikleme - bosaltma siiresi haric)

Miirekkep Piiskiirtme Teknolojisi Micro Piezo ?,Iﬂﬁ,{ﬂ;ﬂf;{,‘g’;‘,’, 4 RENK 6 RENK

Baski Kafasi 1 BaskiModu  CMYK  SADECECMYK  SADECE BEYAZ KATMANLI BASKI*
Nozzle Konfigiirasyonu 180 nozzles x 8 lines }:lf%’l‘l}é"“ 34 14 34 05

Drop Mass Range (pl) 3.7t025.8 %ezfxﬁ]é*l‘;ﬂ 68 322 6,8 12

LED UV Lamba 6 boliimlii LED UV lamba / 14.250 saat gﬂ?ggg@ 89 45 89 177

Malzeme Ozellikleri

Enerji Tiiketimi

Max. Baski Alani 483 mm (19")x 594 mm (23.4")  Baski esnasinda / Temizleme J00W
Max. Malzeme kalinlig 150 mm kadar (5.91) Max. 6 kg Enerii Tiiketimi AC 100-120 V / AC 200-240 60/50 Hz
Tabla Yoksekligi Lazer Okuyuculu Otomatik Asansor Sistemi  Sg Seyiyesi Baski esnasinda: Max. 69 db, Beklemede: Max. 49 db
Vakum Sistemi Standart Elektronik Ayarlanabilir Vakum Sistemi
360° Baski Opsiyonel Rotary Sistem
Sicaklik 20 °C -32 °C with At: max. 2 °C/h
Bagil Nem %40 -60 % (no condensation) with ARH: max. 5% RH/h
Boya Hacmi CMYK-VERNIK: 220 ml & 800 ml BEYAZ: 220 ml & 500ml ~ Boy x En x Yiikseklidi 1188 x 1627 x 604 mm
Renk Dizilimi CMYK(CCMMYK) ~ CMYK+BEYAZ+VERNIK  Agirlik 130 kg
Boya Tiiketimi* 2,72 ml / Tabaka

Malzeme Uygunlugu™* Abs, Kompozit, Pet, Cam vb Sert Zemin Malzemeler

*720 dpi goziiniirlik ve 67 % tabla dolulugunda, ortalama 1 tabladaki boya tilketimidir.
**Cam gibi tutunma yiizeyi bulunmayan malzemerde primer uygulamas gerekebilir.
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